[image: http://www.uniparthenope.it/images/loghi/Logo_g.jpg]UNIVERSITÀ DEGLI STUDI DI NAPOLI “PARTHENOPE”





	CORSO DI LAUREA MAGISTRALE IN INGEGNERIA GESTIONALE
Gestione della Produzione e della Qualità
S S D: ING-IND/17 CFU: 9


	ESERCITAZIONE




Foglio di raccolta dati (dati misurabili)
1. Dati riguardanti la misura (mm) di una dimensione di un particolare meccanico: 

	Giorno 1
	12.2
	11.8
	12.4
	12.2
	11.9
	12.6
	12.1
	12.2
	12.0
	12.3

	Giorno 2
	11.7
	12.3
	12.3
	12.5
	11.7
	12.2
	12.2
	11.5
	11.9
	12.3

	Giorno 3
	12.1
	12.3
	12.1
	11.9
	12.2
	12.2
	11.8
	12.1
	12.5
	11.9

	Giorno 4
	11.9
	12.0
	12.5
	12.0
	12.5
	11.6
	12.3
	12.4
	12.0
	12.1

	Giorno 5
	12.7
	12.0
	12.1
	12.1
	12.4
	12.1
	12.3
	12.4
	12.2
	12.2




2. Costruire e compilare il foglio di raccolta dati per dati misurabili, tenendo conto delle specifiche di progetto del componente meccanico (misura nominale e tolleranza):

12.1 ± 0.6 mm



Foglio di raccolta dati (dati misurabili)
SOLUZIONE


1. Dati riguardanti la misura (mm) di una dimensione di un particolare meccanico: 

	Giorno 1
	12.2
	11.8
	12.4
	12.2
	11.9
	12.6
	12.1
	12.2
	12.0
	12.3

	Giorno 2
	11.7
	12.3
	12.3
	12.5
	11.7
	12.2
	12.2
	11.5
	11.9
	12.3

	Giorno 3
	12.1
	12.3
	12.1
	11.9
	12.2
	12.2
	11.8
	12.1
	12.5
	11.9

	Giorno 4
	11.9
	12.0
	12.5
	12.0
	12.5
	11.6
	12.3
	12.4
	12.0
	12.1

	Giorno 5
	12.7
	12.0
	12.1
	12.1
	12.4
	12.1
	12.3
	12.4
	12.2
	12.2



2. Costruzione e compilazione del foglio di raccolta dati per dati misurabili, tenendo conto delle specifiche di progetto del componente meccanico (misura nominale e tolleranza):

12.1 ± 0.6 mm

	
	Registrazioni
	Frequenza

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13
	14
	15
	16
	17
	18
	19
	20
	

	12.7
	0.6
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1

	12.6
	0.5
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1

	12.5
	0.4
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4

	12.4
	0.3
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	4

	12.3
	0.2
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	7

	12.2
	0.1
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	9

	12.1
	0
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	8

	12.0
	-0.1
	X
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	5

	11.9
	-0.2
	X
	X
	X
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	5

	11.8
	-0.3
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2

	11.7
	-0.4
	X
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	2

	11.6
	-0.5
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1

	11.5
	-0.6
	X
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	1

	TOTALE
	50
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